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Zastosowanie

Masa akrylowa na bazie polimetakrylanu metylu do wykonywania protez dentystycznych. Polimeryzowana na
goraco. Proszek i ptyn.

Polimeryzacja w puszce. Stuzy do tworzenia, dopasowywania, powigkszania lub naprawy protez klamrowych,
czgéciowych 1 statych w podwyzszonej temperaturze. Spetnia wymogi Aneksu I Dyrektywy 93/42/EEC. Moze
by¢ wykorzystany do wykonywania innych prac protetycznych, pod warunkiem, ze uzytkownik zweryfikuje czy
produkt technicznie odpowiada pozadanemu zastosowaniu (kolor, elastyczno$¢, twardosg, itp.).

Dane techniczne proszku

Dostepne kolory: Rozowy (k, i, m), R6zowy zylkowany (kv, iv, mv), Transparentny (t)

Posta¢: Peretkowy proszek

Sktad: Polimetakrylan metylu

Barwniki: Zatwierdzony do zastosowan zewnatrzustnych. Pigmenty nie zawierajg otowiu.

Dane techniczne plynu

Posta¢: Bezbarwny ptyn

Sktad: Metakrylan metylu oraz roztwér innych sktadnikow

Sposob uzycia

Przygotowanie i proporcje sktadnikow

Przygotowanie: zmiesza¢ 33g proszku z 15ml ptynu; empirycznie: 3 miarki proszku do 1 miarki ptynu
Mieszanie: Wla¢ ptyn do szklanej miseczki lub mozdzierza nastepnie dodac proszek. Dokladnie mieszaé przez
30 sek. metalowa (lub szklang) szpatutka. Odstawi¢ miksture pod przykryciem na czas 10-12 min.

Naktadanie: Produkt moze by¢ naktadany zgodnie z procedurami przygotowywania form. Specjalne
wyposazenie i materialy nie sg niezb¢dne do przygotowania formy.

Prace wykonywaé w temperaturze pokojowej, nieprzekraczajacej 40°C. Uzywaé odpowiedniego izolatora. W
celu uzyskania najlepszych rezultatow zaleca si¢ uzycie ,,Isolmajor” (Major Prodotti Dentari S.p.A.).

Procedura polimeryzacji

Puszke polimeryzacyjng whozy¢ do gara cisnieniowego z woda o temperaturze 100°C i gotowaé 30min. Uzywaé
odpowiedniego gara cisnieniowego. Zawsze powoli ochltadzaé. Brak specjalnych wymagan, co do warunkow
przechowywania ukonczonych prac.

Procedura polimeryzacji w puszce

Puszke polimeryzacyjng wlozy¢ do garnka z wrzacg woda. Od ponownego zagotowania wody (po wlozeniu
ramki z puszkami) gotowac¢ 30 min. Zawsze powoli schiadzac.

Wykanczanie

Wykanczaé i polerowaé przy uzyciu frezow, separatorow, krazkow oraz past polerskich przeznaczonych do
materiatow akrylowych. Unikaé¢ podwyzszonej temperatury, ktora moze zniszczy¢ materiat.

Spajanie z akrylami do reperacji

Reperowana powierzchnia powinna by¢ czysta, idealnie odtluszczona oraz wolna od izolatoréw. Powierzchnig
zszorstkowac. Przetrze¢ monomerem.

Spajanie ze sztucznymi zebami

Zeszlifowaé krawedz zeba frezem. Usung¢ wosk z zeba, a jego powierzchni¢ odthuéci¢ monomerem.

Uwaga!

Nie mieszaé proszkéw w roznych kolorach. Pracowa¢ w czystych warunkach. Wymieszany material moze nie
uzyskaé pozadanego koloru. Podane czasy obowigzujg w temperaturze pokojowej i temperaturze materiatow od
+23°C do -1°C; inne temperatury mogg wydtuzy¢ lub skroci¢ czasy pracy.

Przechowywanie materiatu
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Przechowywa¢ w suchym i chtodnym miejscu, z dala od zrédta §wiatta. Przechowywaé w szczelnie zamknigtym
opakowaniu. Nie wystawia¢ plyndéw na dziatanie $wiatla 1 ciepta: moze to doprowadzi¢ do czgsciowej
polimeryzacji ptynu. Utylizowaé zuzyte opakowania po ptynach i proszkach.

Informacje o bezpieczenstwie i zdrowiu

Ptyny zawieraja pewne niebezpieczne substancje i skladniki wedlug Dyrektywy 67/548/EEC. Oddzielnie
dostepne sg dane dotyczace bezpieczenstwa towaru.

Proszki nie zawieraja niebezpiecznych substancji i sktadnikéw wedtug Dyrektywy 67/548/EEC. Dane dotyczace
bezpieczenstwa towaru nie sg dostgpne.

Generalne zasady bezpieczenstwa

Ptyn jest tatwopalny. Trzymac¢ z dala od ognia i innych zrodet zaptonu. Nie pali¢ w poblizu materiatu.

Proszki sg sklasyfikowane jako ,,proszki nigdzie indziej niesklasyfikowane”. Pyly powstajace podczas obrobki
zostaly sklasyfikowane jako ,,pyly nigdzie indziej niesklasyfikowane”. Nie wdycha¢ pytow; uzywaé wyciagow
i/lub maseczek ochronnych. TLV i TWA stosowane.

Zasady bezpieczenstwa przy pracy

Pltyn moze uczula¢ oraz podraznia¢ skoér¢ i oczy. Unikaé dlugotrwatego kontaktu skéry z plynem Iub
niespolimeryzowanym zelem. Opary mogg podraznia¢ uktad oddechowy. Nie wdychaé; pracowaé w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach. Uzywaé wyciggow i/lub maseczek ochronnych. TLV i TWA stosowane.
Przypadkowe rozsypanie/rozlanie materiatu: Podnies¢ i wyrzucié. Nie uzywaé ponownie.

Informacje o bezpieczenstwie pacjenta

Niepozgdane efekty: Niespolimeryzowany material: unika¢ kontaktu niespolimeryzowanego zelu ze Sluzoéwka
jamy ustnej. Spolimeryzowany material: niektére reakcje, na przykltad metakrylu metylu, moga by¢
podrazajace lub uczulajagce dla pacjenta. Wiedza o alergiach pacjenta jest pozadana; monitorowaé reakcje
pacjenta podczas pierwszego badania.

Informacje dotyczqce warunkow higienicznych: Poinformowacé pacjenta na temat dziennej pielggnacji protezy.
Poinformowac pacjenta, aby unika¢ kontaktu protezy z kwasami, zasadami oraz innymi substancjami, moggcymi
zniszczy¢ materiat akrylowy.

Informacje o utylizacji

Uwaga: Plyn jest niebezpieczny dla wody — nie wylewaé do $ciekow. Po oproznieniu: butelke umy¢ i suszyé
przez parg dni dnem do géry. Opakowania utylizowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami.



