MAJOR CEB-V DENTINE

Instrukcja uzytkowania




UWAGI WSTEPNE

Przygotowanie konstrukcji metalowe;j
Metalowa konstrukcja nie wymaga szczegdlnego sposobu przygotowania. Stosuje si¢ takie
same techniki przygotowawcze z retencja mechaniczng, jak pod kazdy materiat akrylowy.

Kompatybilno$¢ ze stopami metalu stosowanymi w stomatologii.
Major C&B-V Dentine jest kompatybilna z kazdym rodzajem stopu metalu aktualnie
stosowanym w protetyce.

Przyczepnos¢ metal —zywica
W celu uzyskania dobrego wigzania metal-zywica nalezy zastosowac piaskowanie
powierzchni tlenkiem glinu oraz retencje mechaniczng.

Wybdr odcieni
Wybra¢ odpowiedni odcien stosujac komornik MAJOR CHROM. Dobra¢ opakery i proszki

zgodnie z tabelg odcieni.

SPOSOB STOSOWANIA

Major C&B-V DENTINE - Zywica akrylowa do konstrukcji dlugotrwatych koron, mostow
oraz do licowania koron natychmiastowych. Polimeryzacja na goraco, autopolimeryzacja na
zimno do reperacji.

System C&B-V Dentine odpowiada skalom kolorow MAJOR SUPER LUX (16 kolorow) 1
MAJOR DENT (13 koloréw).

Gwarantuje wysokga twardos$¢, odporno$¢ na Scieranie, zapewnia uzyskanie doskonatego
koloru oraz bardzo dobrego efektu wykonczeniowego.

Zestaw C&B-V DENTINE zawiera:
1. Opakery ptynne

- ADHESIVE OPAQER (O-..) —opaker
- OPAUQER NECK (ON-..) —opaker szyjki
- OPAQUER DILUENT- rozcienczalnik do opakerow

2. Dentyny proszki

- NECK EFFECT (NE-..)- warstwa szyjki

- DENTINE (D-..)- dentyna

- INCISAL (I-..) —brzeg sieczny

- DENTINE OPAQUE (DO-..)- opaker dentyny

- INCISAL MODIFIER TRANSPARENT (T-..)-modyfikatory brzegu siecznego
- SUPER COLOUR (CO-..)- kolory

- COLD CURE POWDER (AP-..)- katalizator polimeryzacji na zimno

- GINGIV AL. EFFECT (GE-..)- efekt dzigsta



3. Plyny polimeryzacyjne

- SPECJAL ,,S”- do polimeryzacji ciSnieniowej
- NORMAL ,N” — do polimeryzacji w puszce
- AUTO ,,A”- do polimeryzacji na zimno

Proporcje mieszania sktadnikow odpowiedniego proszku (dentyny, opakera dentyny, szkliwa,
efektu szyjki, efektu dzigsta) z monomerem pltynnym N/ S/ A zaleza od wybranej metody
polimeryzacji (patrz rozdziat pt. ,,przygotowanie mas”).



ZASTOSOWANIE OPAKEROW

Zestaw zawiera 16 opakerow (oznaczone O-..), ktore sg fundamentalnym sktadnikiem koloru
dla protez stalych, wykonanych z materiatu akrylowego 1 kompozytu. To system opakerow
plynnych, uniwersalnych, samoutwardzalnych, o duzej mocy przylegajacej. Uniwersalnos$¢
opakeréw oznacza, iz mogg one by¢ zastosowane do kazdego typu materiatu akrylowego
uzywanego na korony i mosty.

Wszystkie opakery sg gotowe do uzycia. Przed uzyciem nalezy jedynie wstrzasng¢
buteleczka. Nastepnie pobra¢ opaker za pomocg czystego pedzelka lub przela¢ odpowiednia
lo$¢ do naczynia. Nakfadac¢ cienka, jednolita warstwe, az do catkowitego pokrycia metalu.
Jezeli zachodzi potrzeba, po wyschnigciu jednej warstwy mozna naktada¢ kolejng. Zaleca si¢
bardzo dokfadne pokrycie powierzchni brzegowych metalu, co zapewnia doskonate
zabezpieczenie przed infiltracja.

Ptynny opaker z uptywem czasu moze ulec stezeniu. Aby przywrdci¢ mu odpowiednia
wystarczy dodac¢ kilka kropli rozcienczalnika opakerow - ADHESIVE OPAQUER
DILUENT.

Wszystkie opakery sg samoutwardzalne. Jednakze w celu uzyskania optymalnego efektu
zaleca si¢ zastosowanie lampy lub cieptego powietrza. Calkowite utwardzenie osigga si¢ w
temperaturze pokojowej, w ciggu ok.8 min.

OPAKERY SZYJKI

W skiad zestawu wchodzi 5 opakerow szyjki (oznaczonych ON-..), przeznaczonych do
zastgpienia tradycyjnego modelowania warstwy szyjkowe;j.
Uzycie opakera szyjki jest zalecane w nastepujacych przypadkach:

- gdy miejsce aplikacji w strefie szyjkowej jest ograniczone i nie jest mozliwe

zastosowanie normalnego uwarstwienia (szyjka, dentyna, szkliwo)

- gdy istnieje koniecznos$¢ zredukowania efektu chromatycznego szyjki

- gdy wymagana jest szeroka charakteryzacja kolorem

- gdy polimeryzacja bedzie przeprowadzona w puszce.
Cienka warstwe opaker nalezy nalozy¢ przy uzyciu pedzelka wzdtuz linii szyjkowej na juz
utwardzony wczes$niej opaker- baze.

MODYFIKATORY KOLORU

MAIJOR C&B-V Dentine zawiera 7 modyfikatorow koloru do opakeré6w (oznaczonych ,,0C-
..”), ktore pozwalajg na wykonanie charakteryzacji chromatyczne;.

Opakery - modyfikatory to system kolorowych opakerow:

OC -1 Bialy

OC -2 Zélty

OC -3 Ochra

OC -4 Jasny braz

OC- 5 Niebieski

OC- 6 R6zowy

OC- 7 Fioletowy

Opaker koloru nalezy natozy¢ za pomocg pedzelka na wczesniej utwardzony opaker bazg 1
pozostawi¢ do utwardzenia.



Zaleca si¢ przestrzeganie nastepujacych zasad podczas pracy z uzyciem modyfikatoréw

koloru:

- Zastosowanie przewagi kolorow cieptych w strefie miedzyzebowej w celu wykreowania
efektu naturalno$ci w poblizu dzigsta.

- Zastosowanie kolorow zimnych w strefach migdzyzebowych w celu uzyskania wzrostu
objetosci optycznej w sytuacjach, gdy przestrzen jest niewystarczajagca do wykreowania
glebi elementu.

- Zastosowanie koloru szarego lub niebieskiego strefie szyjkowej dla uwypuklenia efektu
transparencji szkliwa.

- Zastosowanie kolorow ciemnych w miejscach brzegow siecznych w celu zwigkszenia
efektu abrazji zebow co powoduje uzyskanie optycznego efektu czesciowego
przezierania dentyny przez szkliwo.

- Niewielkie zmiany odcienia elementu poprzez zastosowanie ciemniejszych koloréw w
strefie szyjowej 1 centralnej, co spowoduje uzyskanie efektu naturalnej pigmentacji
zgbow starych.




ZASTOSOWANIE MAS

Masy szyjkowe

Stosowane do modelowania warstwy szyjki. Zestaw Major C&B-V Dentine zawiera 5
proszkoéw szyjkowych oznaczonych ,,NE-..”, przeznaczonych do kombinacji z r6znymi
kolorami (zgodnie z tabelg odcieni).

Masy dentyny

Zestaw zawiera 16 proszkow dentyny (po jednej dla kazdego odcienia wg kolornika VITA),
oznaczonych ,,D-..”

Opakery dentyny wystepuja w 9-u kolorach. Oznaczone sg symbolem ,,DO-..” 1 przeznaczone
do kombinacji z r6znymi kolorami (zgodnie z tabelg odcieni).

Czesto obserwuje si¢ chromatyczne réznice koloru migdzy elementem na modelu, a
elementem, gdy juz znajduje si¢ w jamie ustnej. Takie roznice sg szczegdlnie wyrazne w
strefach ciemniejszych lub zacienionych (przestrzen migdzyzebowa, strefa szyjkowa
elementéw posrednich oraz strefie szyjkowa w poblizu dzigsta). Kontakt lub sgsiedztwo z
btong sluzowa moze wptywac na zwigkszenie efektu ciemnos$ci dentyny, sprawiajac, iz
pozostale czg¢sci elementu wydaja si¢ jasniejsze. Natomiast w innych strefach, szczegdlnie w
poblizu sklejenia brzegu szyjkowego zbyt cienka warstwa dentyny moze powodowacé
przezieranie metalowego koloru. Taki problem moze by¢ rozwigzany w obu tych
przypadkach przez modelowanie warstwg opakera dentyny (DENTINE OPAQUER) pod
warstwg dentyny.

Metoda pracy jest taka sama jak przy naktadaniu masy dentyny.

Wskazania do stosowania opakera dentyny DENTINE OPAQUER:

- Cienka strefa dentyny (w poblizu brzegdéw sklejenia). W tych miejscach warstwa
DENTINE OPAQUER, moze by¢ modelowana, co pozwala unikng¢ zmian
chromatycznych w poréwnaniu do innych stref zgbowych.

- Strefy poddzigstowe koron i bazy szyjkowe elementow posrednich. Modelowanie
warstwy DENTINE OPAQUER w tych strefach pozwala na dokladng reprodukcje
odcienia 1 redukcje efektu widma pochodzacego z dzigsta lub wynikajacej ze znikome;
ilosci $wiatla.

- Strefy wargowe. Wiasciwe modelowanie warstwy DENTINE OPAQUER w tej strefie
daje dobre chromatyczne efekty, pozwalajac na reprodukcje drugorzednej pigmentacji
elementu bez wptywu na cato$ciowy rezultat chromatyczny.

- Przestrzeh migdzyzebowa. Nalozenie warstwy DENTINE OPAQUE w tym miejscu
nadaje elementom duzy stopien naturalno$ci dzigki lepszym refleksom s§wietlnym 1i
zredukowaniu efektu widma.

- Strefy tylne (jezykowa, podniebienna).

- Zastosowanie warstwy DENTINE OPAQUE w tych miejscach pomaga zamaskowac
obecnos¢ metalicznych brzegow.



Masy szkliwa

Zestaw C&B-V Dentine zawiera 7 mas szkliwa, oznaczonych ,,I-..” (do kombinacji zgodnie z
tabelg odcient).

Szkliwo posiada podwyzszong transparencje: przy naktadaniu tej warstwy nalezy pamigtac, ze
jej efekt chromatyczny polega na zmniejszeniu stopnia nasycenia koloru dentyny przy
minimalnej utracie jasnosci. Gdy modelowanie szkliwa rézni si¢ od standardowego
modelowania, nalezy pamigta¢, ze modelowanie wszystkich powierzchni elementu daje
wiekszg ilo$¢ efektow szaro$ci, dlatego zaleca si¢ naktadanie bardzo cienkiej warstwy
szkliwa, gdy efektem ma by¢ bardziej nasycony kolor. Natomiast wigksza swietlisto$¢ albo
mniej nasycony kolor uzyskiwany jest przez potozenie grubszej warstwy szkliwa.

Modyfikatory szkliwa (transparenty)

W zestawie znajduje si¢ 7 transparentoOw, oznaczonych ,,T-..”:
T-1 Transparent jasny

T-2 Transparent neutralny

T-3 Transparent czerwony

T-4 Transparent szary

T-5 Transparent fioletowy

T-6 Transparent niebieski

T-7 Transparent biaty

Zastosowanie transparentu (pojedynczo lub w polaczeniu z innymi proszkami) jest zalecane w

celu uzyskania efektow chromatycznych szkliwa (takze przy zastgpieniu warstwy szkliwa).

- Modelowanie strefy siecznej 1 brzegoéw siecznych daje doskonate efekty estetyczne,
transparentne (odcien stonowany mi¢dzy r6zowym, szarym i niebieskim), dzieki czemu
caty element nabiera wigkszej swietlistosci przy jednoczesnej redukcji chromatycznosci
dentyny, co daje wrazenie mtodych 1 zdrowych zebow.

- Gleboka charakteryzacja moze by¢ zaakcentowana przez nakladanie na siebie bazy
transparentnej brzegu siecznego, co osigga si¢ przez zastosowanie T-1 lub T-2.

- Modyfikator T-2 (neutralny) moze by¢ mieszany z innymi proszkami w celu
zredukowania chromatycznosci,( co powoduje zmiany $wietlisto$ci czy wzrostu
matowosci).

Charakteryzacja kolorem (superkolory)

W zestawie znajduje si¢ 14 kolorow, oznaczonych ,,C-..”:

C-01 Bialy C-08 Szary
C-02 Ciemny z6tty C-09 Czarny
C-03 Miodowy C-10 Umber
C-04 Sredni czerwony braz C-11 Rozowy
C-05 Ciemny czerwony braz C-12 Fioletowy
C-06 Ciemny braz C-13 Niebieski
C-07 Czarny braz C-14 Pomarancz

Zastosowanie superkolorow pozwala na:




- Czesciowa modyfikacje kolorow w celu uzyskania ciekawych mozliwosci
chromatycznych (po zmieszaniu z innymi masami). Nalezy jednak pamigtac, ze to moze
powodowac zwigkszenie matowosci powierzchni, dlatego tez powinno si¢ uzy¢ bardzo
niewielka ilo$¢ koloru.

- Stanowi posrednia warstwe pomigdzy dentyng a szkliwem uzyskujac wszystkie
tradycyjne efekty chromatyczne lub efekty charakteryzacji. W celu natozenia koloru na
dentyne przed faza posredniego wypalania zaleca si¢ stosowanie techniki z pedzelkiem.
Uzyskuje si¢ w ten sposob lepszy efekt wykonczeniowy i fatwiejsze naktadanie warstwy
szkliwa.

- Superkolory moga by¢ stosowane bezposrednio na szkliwo zarowno przed, jak i po
cyklu wypalania. W takim przypadku zaleca si¢ uzycie koloréw o odcieniach
delikatnych, delikatnych matych ilosciach 1 na malej powierzchni. Techniki pracy sa
takie same, jak juz opisano przy pracy z innymi masami.

Masy dzigsta

Zestaw zawiera 2 efekty dzigsta ( oznaczone GE-1-jasny r6zowy, GE-2 —ciemny r6zowy)
przeznaczone do charakteryzacji stref dzigsta.

Charakteryzacja materiatem obcym

Mozliwe jest zastosowanie kazdego typu materialu w celu charakterystyki migdzy warstwag
dentyny a szkliwem np. kolorowe widkna, kolory nie akrylowe lub kazdy inny material, ktory
nie jest metakrylowy. Nalezy tylko pamigtac, ze taki materiat musi doktadnie przylega¢ do
masy, aby nie powodowac¢ odklejania si¢, pgknig¢ lub przesigkania w materiat akrylowy.

Wykonczenie
Wykonczenie odbywa si¢ metodami tradycyjnymi, przy uzyciu wiertet i separatorow,

przeznaczonych do pracy z materiatem akrylowym, przy czym najlepsze sg wiertta
wolframowe. Polerowanie powinno odbywac si¢ przy zastosowaniu wlasciwej pasty
polerskie;j.



PRZYGOTOWANIE MAS

Wybor monomeru plynnego

Major C&b-V Dentine pozwala na zastosowanie wszystkich tradycyjnych technik pracy z

materiatem akrylowym. Do kazdej z tych technik zestaw zawiera odpowiednie ptynne

monomery:

- Modelowanie szpatulkg lub pedzelkiem 1 polimeryzacja w aparacie cisSnieniowym
(monomer SPECJAL ,,S HEAT AND PRESSURE”)

- Polimeryzacja w puszce (monomer NORMAL ,,N flask™)

- Polimeryzacja na zimno (katalizator polimeryzacji w proszku COLD CURE POWDER
,»AP” 1 monomer ptynny AUTO ,,A cold”)

Proporcije sktadnikow

1. Polimeryzacja na gorgco pod ci$nieniem oraz polimeryzacja w puszce:

Nalezy zmiesza¢ 2,2 g proszku z Iml ptynu (wagowo), 3 czgsci proszku na 1 czes¢ ptynu
(objetosciowo). Nalezy dobra¢ odpowiedni ptyn do polimeryzacji: ptyn ,,S” (Heat&Presue)
lub ptyn ,N”(Flask). Czas mieszania- 30 sek., czas formowania-15 do 16 minut, czas
przydatnosci masy do uzycia — powyzej 15 minut.

2. Autopolimeryzacja:

Zmiesza¢ 9 czesci proszku z 1 czgscig aktywatora polimeryzacji (Cold Cure Powder ,,AP”)-
wagowo lub objetosciowo. Nastepnie zmieszac 2,2¢g uzyskanej mieszanki z 1 ml
autopolimeryzacji ,,A” (Cold) (wagowo) lub 3 czes$ci mieszanki na 1 cz¢§¢ monomeru(
objetosciowo). Czas mieszania- 30 sek., czas formowania -1min. (w temperaturze 23°C), czas
przydatnosci masy do uzycia-6 do 8 minut (w temperaturze 23°C).

Przygotowanie mas:

Mase bazowg do modelowania uzyskuje si¢ prze mieszanie odpowiedniego proszku z
monomerem do momentu osiggniecia zadanej konsystencji.

Modelowanie szpatutka:

Odpowiednia proporcja do modelowania szpatutka to 2,25 g na 1 ml ptynu.
Jednakze proporcje mogg ulec zmianie:
- nasycanie (nala¢ wybrany monomer do mozdzierza, doda¢ proszek, miesza¢ ciaggle az
do uzyskania odpowiedniego nasycenia tj. konsystencji jednorodne;j i plastycznej
- proporcje objetosciowe ( proporcja proszku do ptynu 3:1, wyrabia¢ przez 30 sek.,
nastepnie przykry¢ mozdzierz i odstawi¢ na 15-16 min.- po tym czasie mieszanina jest
gotowa do modelowania)
Czas przydatnos$ci gotowej mieszaniny do uzycia ok. 14 min., przy 23 °C.



Technika pedzelkowania:

Przygotowac 2 mate mozdzierze, jeden z monomerem, drugi z proszkiem. Zanurzajac
pedzelek w monomerze a nastgpnie w proszku, otrzymuje si¢ Zywic¢ nasycona monomerem,
ktoéra mozemy uzy¢ bezposrednio do modelowania. Tak postepowac az do zakonczenia
modelowania. Zalecane jest oplukiwanie pedzelka przy kazdej zmianie proszku.

Polimeryzacja w puszce:

Optymalna proporcja proszku w stosunku do ptynu 2,25 g:1 ml.

- nasycanie (nala¢ wymagang ilos¢ odpowiedniego ptynu do mozdzierza, doda¢ proszek,
miesza¢ do uzyskania catkowitej saturacji tj. konsystencji jednorodnej 1 plastycznej)

- proporcje objetosciowe (proporcje proszku do ptynu 3:1, miesza¢ prze 30 sek., nastepnie
pozostawi¢ pod przykryciem na 15-16 min. Po tym czasie wyrabia¢ masg, az do
uzyskania na tyle plastycznej konsystencji, aby mogta by¢ umieszczona w puszce.

Czas przydatnos$ci gotowej masy do uzycia 14 min. w temp. 23°C.

Mozliwe jest takze zastosowanie prostej i szybkiej techniki lania. Postepowanie jest takie
samo, jak przy modelowaniu szpatutkg. Wyrabia¢ masg¢ przez ok. 30 sek. Po czym przystapic
do wlewania masy na matryce.

Polimeryzacija na zimno:

Nalezy doda¢ katalizator (COLD CURE POWDER) do proszku przed zmieszaniem go z

monomerem. Proporcje proszku i COLD CURE POWDER (wagowo i objetosciowo) to 9:1.

Wyrabia¢ delikatnie. Powstalg mase nalezy wymiesza¢ z monomerem ptynnym w stosunku

225¢g:1mlL

- nasycanie (nala¢ wymagana ilo$¢ odpowiedniego monomeru do mozdzierza, dodac
proszek, miesza¢ do uzyskania catkowitej saturacji tj. konsystencji jednorodnej 1
plastycznej)

- proporcje objetosciowe ( proporcje proszku do ptynu 3:1, miesza¢ przez 30 sek.,
nastepnie pozostawi¢ pod przykryciem na 15-16 min..

Czas przydatnos$ci gotowej masy do uzycia 14 min. w temp. 23°C.
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TECHNIKI PRACY

Zalecany sposob modelowania

Kolor bazowy otrzymujemy modelujac warstwe: opaker, dentyna, szkliwo (stosujac zalecane
techniki pracy). Aby uzyska¢ optymalny rezultat koloru, uwarstwienie powinno mie¢
minimalna grubo$¢ 1,0:1,3 mm (nie liczagc warstwy opakera) 1 okoto 1,5 mm w strefie zucia 1
strefie siecznej. W niektorych przypadkach istnieje konieczno$¢ wzmocnienia koloru. Kolor
jest uzyskiwany dzieki dentynie, przy grubosci poczatkowej 0,8mm.

UWAGA!

Major C&B-V Dentine przy polimeryzacji na zimno i w aparacie ciSnieniowym wykazuje
wyjatkowo niski stopien kontrakcji linearnej (tylko 1,70%).

Zawsze nalezy si¢ upewnic, ze elementy poddawane modelowaniu sg dobrze zaizolowane.
Taka izolacja jest niezbedna, gdyz chroni gips przed pochtanianiem monomeru. W takim
wypadku zaleca si¢ zastosowanie MAJOR HEAT-P SEP.

Zaleca si¢ takze uzywanie szpatulki metalowej, dzigki temu wyklucza si¢ formowanie baniek
powietrza, szczegdlnie w strefach sklejania.

Polimeryzacja warstwy szyjki 1 warstwy dentyny lub tylko warstwy dentyny moze by¢
przeprowadzona (przy zastosowaniu zardéwno techniki pedzelkowania, jak 1 modelowania
szpatutka) przed przystgpieniem do modelowania warstwy szkliwa lub szkliwa 1 szyjki
jednoczesnie. W takich wypadkach istnieje konieczno$¢ przygotowania powierzchni, stosujac
odpowiednie wiertta, przed naktadaniem kolejnej warstwy. Oczywiscie catkowite
modelowanie z zastosowaniem tylko jednego procesu jest takze mozliwe (modelowanie
jednoczesnie szyjki, dentyny i szkliwa).
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POLIMERYZACJA

Mozliwe sg nastepujace sposoby polimeryzacji C&B-V Dentine:
1. Polimeryzacja w aparacie ci§nieniowym
2. Polimeryzacja w puszce
3. Polimeryzacja na zimno

1. Polimeryzacja ciSnieniowa
Do polimeryzacji C&B-V Dentine Moz by¢ wykorzystany kazdy rodzaj aparatu
ci$nieniowego, ktorym mozna zaprogramowac czas trwania cyklu do 20 min. 1 temperature do
120°C. Max ci$nienie robocze powinno wynosi¢ 6 bar. Preferowane jest tez urzadzenie, ktére
nie odprowadza automatycznie ptynu polimeryzacyjnego i ciSnienia w koncowej fazie cyklu,
aby schtadzanie odbywato si¢ powoli 1 pod ci$nieniem.

Polimeryzacja moze by¢ przeprowadzona zar6wno w wodzie, jak 1 w glicerynie. Szczegotowe
informacje dotyczace przeprowadzania procesu polimeryzacji ciSnieniowej znajdujg si¢ w
instrukcji obstugi MINI 2000-POLIMERYZACIJA.

2. Polimeryzacja w puszce
Przygotowanie 1 wypehienie puszki mozna przeprowadzi¢ stosujac dowolne techniki.
Schtadzanie puszki do temperatury pokojowej powinno odbywac si¢ powoli i w sposob
naturalny, co zapewnia wysoki stopien stabilno$ci wymiardw chromatyki elementow.
Polimeryzacja dwufazowa normalnie przewiduje polimeryzacje tylko warstwy dentyny. Jest
to bardziej praktyczne 1 latwiejsze, poniewaz pozwala na potozenie warstwy szkliwa, warstwy
szyjki oraz na dokonanie charakteryzacji na juz utwardzonych powierzchniach.
Jednoczesna polimeryzacja wszystkich warstw jest rdwniez mozliwa.

POLIMERYZACJA JEDNOFAZOWA DWUFAZOWA
WSTEPNA

Temperatura poczatkowa pokojowa
Temperatura polimeryzacji 80/90°C

Czas 15 min.
POLIMERYZACJA

KONCOWA

Temperatura poczatkowa pokojowa pokojowa
Temperatura polimeryzacji 100°C 100°C

Czas 30 min. 30 min.

3. Polimeryzacja na zimno
Umiesci¢ element przeznaczony do polimeryzacji w hydropuszce lub termopresie przy
zastosowaniu nastepujacych warunkow:

Temperatura wody  45°C

Czas 10-15 min.

Cis$nienie 2 bar

Polimeryzacja w powietrzu:
W temperaturze 23°C polimeryzacje osigga si¢ w ciggu 15 minut od momentu rozpoczecia
mieszania. Jednakze taki sposob polimeryzacji nie jest zalecany.
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ODCIEN A1 A2 A3 A3,5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

MASY PODSTAWOWE
OPAKER O-A1 O-A2 | O-A3 | 0-A3,5| 0O-A4 | O-B1 0-B2 O-B3 | 0-B4 | O-C1 O-C2 | 0O-C3 | 0-C4 | O-D2 0O-D3 0O-D4

DENTYNA D-A3 D-A3,5

OPAKER
DENTYNY

OPAKER
DENTYNY
NOWE
OZNACZENIA

DO-1 | DO-2 | DO-2 | DO-3 | DO-4 | DO-1 DO-5 | DO-7 | DO-7 | DO-6 | DO-5 | DO-8 | DO-4 | DO-6 DO-3 DO-9

L L/M M M D L L/M M D L L M D L M D

EFEKT SZYJKI NE-1 NE-2 NE-3 NE-4 NE-4 NE-1 NE-2 NE-3 NE-5 NE-1 NE-2 NE-3 NE-5 NE-1 NE-2 NE-3

OPAKER
SZYJKI ON-1 ON-2 ON-3 ON-4 ON-4 ON-1 ON-2 ON-3 ON-5 ON-1 ON-2 ON-3 ON-5 ON-1 ON-2 ON-3
MASY SPECJALNE
DZIASLO GE-1 | GE-2 bialy | zotty ochra jzf:zy niebieski |  réz fiolet
jasny neutralny | czerwony szary fiolet niebieski | mleczny
TRANSPARENT T-1 T-2 T-3 T-4 T-5 T-6 T-7
ciemny $redni ciemny ciemny czarny
biaty miéd czerw- czerw- szary czarny umbra rézowy fiolet niebieski | pomarancz
-zolty braz braz braz braz

Co-1 CO-2 CO-3 CO-4 CO-6 CO-7 Co9 CO-10 CO-11 CO-12 CO-13 CO-14
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